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STONE VENEER

FORNIR KAMIENNY STONE-VENEER

Ciepte drewno i twardy kamienn — jako naturalne materiaty zdominowaty
nasza przestrzen zyciowa, bedac raczej osobnymi $wiatami niz dynamicz-
nym duetem. Dzi$ to si¢ zmienia. Stosowany przez wieki fornir drzewny
uzyskat réwnego sobie partnera w postaci forniru kamiennego.

Stone-Veneer firmy Richter to fornir kamienny. Eliminujgc podstawowe trudnosci
zwiazane z obrébka naturalnych kamieni, wprowadza kamien do kazdego zakfa-
du stolarskiego i wnetrzarskiego. Oferuje projektantom, studiom aranzacji wnetrz
i projektowania mebli takie same mozliwosci, jak fornir z drewna.

Surowcem, z ktérego powstaje fornir kamienny firmy Richter, sg tupki (10 wzo-
réw) oraz piaskowiec (jeden wzor). Dla zrozumienia istoty produktu ponizej kilka
podstaw geologicznych.

tupki krystaliczne, bedace podstawowym surowcem, to skaty metamorficzne cha-
rakteryzujce sie doskonatg fupkowatoscia, czyli naturalnie dzielg sie na ptaskie
kolumny o grubosci 1-10 mm. Czesto w ich sktadzie dominuje jeden minerat, tak
jak w przypadku tupka kwarcowego, ktéry ztozony jest z drobnych blastéw kwarcu
przy duzym udziale tyszczkéw i chlorytow.

Stone-Veneer wykorzystuje strukturalng laminacje tupkdéw, dzieki czemu w pro-
cesie wyodrebniania poszczegéInych ich warstw, uzyskujemy cienkie warstwy skaty
(fornir) o grubosci od 0,1 do 2 mm. Po zespoleniu z wtoknem szklanym przy udziale
zywic poliestrowych (ok. 1 mm) zachowuija elastycznosc i zwartg strukture. Cat-
kowita grubos¢ liscia forniru kamiennego w rezultacie zawiera sie w przedziale
od 1 do 3 mm. Nieregularna powierzchnia tupka oraz zmiennos¢ barw ich warstw
mineralnych powoduja, ze kazdy lis¢ forniru kamiennego jest unikalny.

Po raz pierwszy mozliwa jest aplikacja cienkiej jak papier warstwy kamienia na
substrat drewnopochodny. Pola zastosowar tego produktu sg szerokie: poczaw-
szy od mebli, poprzez architekture wnetrz, panele podswietlane. Co wiecej,
Stone-Veneer to pierwszy kamien, ktory kazdy stolarz moze samodzielnie obrabiac.

WSKAZANIA TECHNICZNE STONE-VENEER

a. Substrat i materiat przeciwprezny
Substratem moze by¢ kazdy materiat drewnopochodny oraz tzw. lekkie nosniki.
Jedli Stone-Veneer aplikowany jest na jedng strone nosnika, wazne jest, aby
ten na drugiej stronie miaf warstwe przeciwprezng dla zapewnienia stabilno-
$ci. Mechanicznie montowane panele ze Stone-Veneer na jednej stronie
wymagaja papieru lub folii o gramaturze przynajmniej 150 g/m?.

b.Klejenie
W zaleznosci od rodzaju spodniej strony liscia forniru kamiennego stosowac
mozna rézne rozwigzania:
TYP 1 — podstawowy typ Stone-Veneer, gdzie spodnia strona kamienia oprécz
wiokna szklanego i poliestru posiada przyklejong fizeling o gramaturze 90 g.
Ta konstrukcja pozwala na bardzo uniwersalne podejscie do kwestii stosowa-
nych klejéw i umozliwia stosowanie szerokiego ich spektrum: od klejéw dyspersyj-
nych, kontaktowych, termotopliwych do trudniejszych klejéw PU. Dzieki temu
mozna stosowac réwniez szerszy wachlarz nosnikéw, takich jak drewnopochodne,
celulozowo-gipsowe, gipsowe.
TYP 2 — spodem jest tylko widkno szklane i zywica. Rekomendowanym klejem
jest klej PU, jedno- lub dwukomponentowy. Idealne rozwigzanie do obszaréw
o duzej wilgotnosci.
TYP 3 — spodnig strong liscia kamienia jest samoprzylepna folia. tatwa w uzyciu:
oderwij papier i klej.



c. Prasowanie

Stone-Veneer charakteryzuje nieregularna powierzchnia tupka z tolerancjg gru-
bosci do 2 mm. Powierzchnie wyréwnujgce chronig fornir przed uszkodzeniami
w prasach. Godne polecenia s gumowe przektadki o grubosci 7 mm i odporno-
$ci temperaturowej min. +80°C. Wazne jest, zeby przekfadki miaty wiasciwosci
izolujgce: wtedy czas prasowania moze by¢ wydtuzany. Takie przektadki oferuje
producent. W zaleznosci od rodzaju kleju, przy temperaturze prasowania +80°C
zalecany czas prasowania to okoto 6 min. W przypadku klejow kontaktowych
BISON prasy nie s konieczne: wystarczy reczny docisk.

d. Wymagania narzedziowe
Stone-Veneer moze by¢ ciety na normalnych pitach. Oczywiscie z uwagi na ka-
miefi i wiokno szklane, czas miedzy ostrzeniami ulega skréceniu. Frezowanie
jest bardzo proste i szybkie przy pomocy elektronarzedzi. W przypadku wiekszych
realizacji poleca sie stosowac narzedzia diamentowe.

e. Impregnacja powierzchni
W miejscach, gdzie moga sie pojawi¢ zanieczyszczenia powierzchni Stone-Veneer
zaleca sie impregnacje. Polecane sa wodorozcienczalne, ekologiczne i bardzo
efektywne impregnaty firmy Verano. Impregnaty oferowane sg w trzech wer-
sjach réznigcych sie estetyka wykorczenia powierzchni oraz cechami uzytkowy-
mi (MAT, MAT JEDWABISTY, POtPOLYSK). Impregnacja jest prosta i sprowadza
sie do naktadania wybranego preparatu gabka lub szmatka.

f. Wymiary lisci (arkuszy)
Stone-Veneer proponowany jest w szerokim wachlarzu rozmiarow lisci (arku-
szy). Standardowymi rozwigzaniami sq arkusze o wymiarze 1210 x 610 mm
o krawedziach niekalibrowanych (tolerancja wymiarowa +/-5 mm). Oprocz tego
oferowane sa wymiary kalibrowane 1200 x 600, 600 x 600, 300 x 300, a dla
niektérych wzoréw takze 2150 x 610, 2400 x 900 oraz 2100 x 1050 mm.

PRODUKTY SPECJALNE

Prefabrykowane panele Scienne — Stone Veneer Wall.

Aby maksymalnie uprosci¢ stosowanie Stone Wall i dzieki temu trafi¢ do mozliwie
szerokich kregow odbiorcow, Stone Veneer oferowany jest rowniez na substracie
z gabki PU (poliuretan), o grubosci 7 mm. S to gotowe do aplikacji lekkie panele
scienne o catkowitej grubosci 8,5 mm (gabka + kamien), przeznaczone do przykle-
jenia do $cian elastycznymi klejami do glazury. Waga paneli to ok. 2 kg/m?. Panele
$cienne dostepne sa we wszystkich 11 wzorach kamienia, a ich powierzchnia jest
fabrycznie zabezpieczona przed zanieczyszczeniami impregnatem w opdji Super Mat.

Szeroka gama rozmiaréw pozwala stworzy¢ monolityczne $ciany kamienne od
sufitu do podtogi (rozmiar 2500 x 600 mm) lub kreowac ich estetyke przy wyko-
rzystaniu porecznych mini formatéw — 600 x 300 mm. Obrébka paneli jest mozliwa
przy stosowaniu frezow z weglika spiekanego.
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Program Stone Veneer Wall — kolorem czarnym oznaczono wymiar standardowy




