)

FELIETON LAMINART

NOWA W

TRYNA
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Chciatbym z przyjemnosciq zaanonsowac otwarcie nowej witryny kierowanej dla specjalistow

zwigzanych ze swiatem forniréw i szeroko rozumianych oklein naturalnych. Po wielu latach

funkcjonowania w obrebie oferty materiatéw dekoracyjnych kolekcji LAMINart, zdecydowalismy

sie na wyodrebnienie z niej produktéow zwigzanych z okleinami naturalnymi.

Choc¢ strona jest nadal w trakcie dopracowywa-
nia szczegélow, juz dzi§ zapraszamy na www.
laminwoods.pl. Mamy nadzieje, ze ta nowa
witryna stanie sie platforma wymiany do$wiad-
czen z profesjonalistami stosujacymi okleiny
i przyczyni sie do takiego uksztaltowania naszej
oferty, zeby przynies¢ satysfakcje naszym part-
nerom handlowym, a j3 sama ulokowa¢ w gtow-
nym nurcie aktualnych trendéw rynkowych.

»SWIAT FORNIROW NIGDZIE

NIE JEST TAK BOGATY”

Taka sentencja przy$wiecala nam podczas for-
mowania naszej oferty. StaraliSmy sie i nadal
bedziemy doktadaé wysitkéw, aby w naszej
ofercie mozna bylo znalez¢ produkty, ktére nie
tylko sa atrakcyjne wzorniczo, ale i wprowa-
dzaja do warsztatow naszych klientow szereg
ulatwien i rozwigzan codziennych probleméw
produkcyjnych. Juz dzi§ w oparciu o naszg ofer-
te, w zasadzie kazdy warsztat stolarski niemal
niezaleznie od wyposazenia moze wykonac ele-
menty z okleiny naturalnej. Plaszczyzn, gdzie
proponowane przez nas produkty wnosza nowa
jako$¢ rozwiazan jest wiele, niemniej ponizej

przedstawitem najwazniejsze z nich.

ZMIENNOSC GATUNKOWA

| NATURALNE ZROZNICOWANIE
OKLEINY

Drewno jest piekne, bo jest zmienne i nieokiet-
znana natura wprowadza detale, ktdre czynig
z niego prawdziwie niepowtarzalny material
zroznicowany pod wzgledem odcieni, ustoje-
nia, wtrgcen. Profesjonalisci to zdanie rozumie-
ja. Gorzej z klientami profesjonalistow, ktorzy
z jednej strony wymagaja produktu naturalne-
go, z drugiej za$ powtarzalnego najchetniej tak
bardzo, jak bardzo moze zapewni¢ to drukar-
nia. Niemozliwe? Ot6z mozemy zaproponowac

pewien kompromis miedzy oczekiwaniem tego
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klienta a mozliwosciami natury. Forniry natu-
ralne wybarwiane wnoszg ten komfort. Juz po
skrawaniu forniru w fabryce producent okleiny
czuwa nad zmienno$cig odcieni proponujac
palete barw z katalogu. Zamiast proponowac
klientowi, przykladowo jesion naturalny, su-
gerujemy zaproponowa¢ jeden z odcieni kata-
logowych jesionu z kolekeji firmy TABU (kil-
kadziesiat do wyboru). W takiej opcji odcien
forniru jest kontrolowany i wszystkie elementy
wystroju wnetrza beda wyréwnane. Co wiecej,
im realizacja wieksza, im wiecej firm bierze
udzial w procesie wyposazenia wnetrza, im wy-
magania inwestora co do koloru mebli wigksze,
tym réwniez przewaga forniréw naturalnych
wybarwianych jest wicksza. Odpada przeciez
problem zdobycia wyrdéwnanej partii okleiny
dla wszystkich wykonawcéw, a czasami réw-
niez skomplikowanego procesu barwienia. Te
same walory maja zastosowanie w przypadku
wyrobéw seryjnych w fabrykach mebli, ktdére

Fornir modyfikowany - wzér studyjny.
FoT. LAMINART

z definicji zmierzaja do tego, aby zapewnic¢ wy-
réb szlachetny, ale mozliwie powtarzalny.
Rozwigzaniem tych samych probleméw zmien-
noéci gatunkowej jest rowniez stosowanie for-
niréw modyfikowanych TABU lub LAMIN-
WOODS, ale tutaj dodatkowo oprdcz odcieni
kontrolujemy réwniez ustojenie, ktére nadaje
przeciez czlowiek. Cena jednak jest pewna
utrata naturalnoéci - wszystkie wzory forniréw
modyfikowanych to przeciez tylko kompromis
miedzy naturg a mozliwo$ciami jej odwzoro-
wania przez czlowieka.

WZORNICTWO | BARWIENIE.

GRA POWIERZCHNIA

Kazdy proces barwienia forniru naturalnego
jest skomplikowany i troche nieprzewidywal-
ny. Forniry naturalne nie dos¢, ze same w so-
bie sa zréznicowane, to dodatkowo w rézny
sposéb przyjmuja bejce réznych rodzajow

i réznych producentdéw. I tutaj ponownie swo-
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Fornir modyfikowany zastosowany we frontach i panelach mebli Wolsztynskiej Fabryki Mebli.
Fot. LAMINART

je zalety pokazuja zaréwno forniry natural-
ne wybarwiane jak i forniry modyfikowane,
ktorych barwy sa juz zdefiniowane w fabryce.
Dodatkowo forniry modyfikowane wnoszg do
palety mozliwosci calg game wzoréw studyj-
nych, majacych do$¢ luzne zwiazki ze §wiatem
naturalnego drewna ... poza faktem moze, ze
sa wykonane przeciez z drewna. Je$li potrze-
ba inwestora obejmuje nie tyle kolor i wzdr,
a raczej strukture przestrzenng wykonanej
powierzchni, proponujemy woéwczas unikal-
ny produkt firmy Oberflex 3D PLY, ktéry jest
sklejka ztozona z trzech warstw forniru na-
turalnego o grubosci calkowitej 1,5 mm (10

gatunkéw do wyboru) oferowany w szeéciu

atrakcyjnych powierzchniach m. in. skéra

krokodyla, rowkowana etc.

ZSZYWANIE FORNIRU

Jedli istnieje konieczno$¢ skrécenia procesu tech-
nologicznego i eliminacja badz ograniczenie zszy-
waniaforniréw, wéwczasproponujemyzastosowac
forniry modyfikowane TABU badz LAMINWO-
ODS. Ich nominalne rozmiary maja dtugos¢ 3100,
2500 lub 2200 mm przy szerokosciach 600, 700
lub 920 mm. Forniry modyfikowane na fizelinie
LAMINWOODS stanowig gotowe rozwigzanie
wszelkich probleméw ze strukturg oklein. War-
stwa fizeliny stanowi barier¢ maskujaca wszelkie
ewentualne utomnoéci i decyduje o komforcie
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Fornir naturalny wybarwiany rozwiqzuje szereg probleméw z fornirowaniem.
Fot. LAMINART

pracy i zdecydowanie zwigkszonej elastycznosci
iumozliwia wykonywanie elementéw o stosunko-
wo niewielkich promieniach. Réwniez wykony-
wanie krawedzi jest zdecydowanie uproszczone,
jesli fornir podklejony jest fizeling.

BRAK PRASY | TECHNOLOGII
FORNIROWANIA

Jesli zaktad stolarski nie ma linii technologicznej
umozliwiajacej fornirowanie naturalnymi okle-
inami, proponujemy dwa produkty upraszczajace
fornirowanie wzasadniczy sposéb. Dzigki zastoso-
waniu fornirow TABU DECOR oraz OBERFLEX,
gdzie forniry sa juz powierzchniowo zabezpieczo-
ne lakierami PU lub melaming i sprasowane na
podtoze z laminatu HPL, proces wykonania ele-
mentow z okleiny jest taki sam jak w przypadku
powszechnie stosowanych laminatéw HPL z pa-
pierem jako warstwa dekoracyjna. W przypadku
braku pras w zakladzie lub koniecznosci wykona-
nia gietych elementow, wystarczy zastosowanie
elastycznego kleju kontaktowego BISON PROFE-
SIONAL. Nie bez znaczenia jest réwniez fakt, ze
forniry takie oferowane s3 w duzych formatach
(np. 3050 x 1270 mm), umozliwiajacych wygod-
ny rozkrdj na formatki w zaleznosci od potrzeb.
Melamina stanowigca powierzchniowa warstwe
forniréw OBERFLEX czyni z nich produkt o uni-
kalnych wlasciwosciach w zakresie odpornosci
na uszkodzenia mechaniczne, zar papierosa, pro-
mienie UV. Forniry z tej serii mogg by¢ rekomen-
dowane do zastosowan w miejscach intensywnie
uzytkowanych i trudno tutaj zapewni¢ poréwny-
walny produkt w oparciu o tradycyjna technologie
fornirowania. .
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