LAMINATETECHNOLOZY

STARLINE

To seria wysokoci$nieniowych laminatow (HPL) z powierzchnia dekoracyjna wykonang z
aluminium. Folia aluminium jest sprasowana z rdzeniem z papieréw fenolowych w warunkach
wysokiego ci$nienia. Odporna powierzchnia aluminium jest otrzymywana przez elektryczna
oksydacj¢ w przypadku potlysku lustrzanego lub za pomoca lakieru. Poniewaz anodowane
aluminium jest integralna cz¢$cia sktadowa powierzchni produkt uzyskuje stata ochrong przed
wpltywem czynnikoéw zewngtrznych. W wielu przypadkach jako ochrona powierzchni uzywany jest
specjalny, utwardzany termicznie lakier na bazie zywic epoksydowych lub lakier PU.

Aluminium moze by¢ dostarczone w wersji gltadkiej, szczotkowanej lub wytlaczane;.

ZALECENIA OGOLNE

Niewielkie r6znice w wykonczeniu powierzchni oraz pewne réznice w odcieniu nie wptywajace
jednak na ogo6lny efekt, sa przy obecnym zaowansowaniu technologicznym normalne i stanowia
cechg produktu.

uwaga: aluminium o podwyziszonej odpornosci A350 oraz A356 !!!

Dekory A350 oraz A356 sa dostarczane ze specjalnym lakierem, ktdry podnosi odpornosé¢
powierzchniowa produktéw na zarysowania wg PN EN 438 do poziomu >=1,2 N (standardowe
wersje A250 oraz A256 maja odporno$¢ rowna ok. 0,5 N).

Testy wykonane za pomoca kuchennej stalowej gabki $ciernej uzytej na powierzchni aluminium w
kierunku przeciwnym do kierunku wzoru przyniosty nastepujace rezultaty:

A350 — nacisk 10 kg nie uszkodzit powierzchni

A250 —nacisk 2 kg powodowat niewielkie uszkodzenia, natomiast nacisk o sile 5 kg spowodowat
powazne zarysowania.

ROZMIARY i JAKOSC

Wszystkie arkusze aluminium ,,Starline” produkowane sa w rozmiarach 2440 x 1220 mm zgodnie z
tolerancja wg polskiej normy PN EN 438 wynoszaca dla dlugosci i szerokosci -0 mm do +10 mm.
Specjalne wymiary np. 3050/3650 x 1320/1220 moga by¢ wyprodukowane dla wzorow A250, A251
oraz A256.

Arkusze moga by¢ wyprodukowane w grubo$ciach od 0,6 do 3 mm. Standardowa oferowana
grubo$¢ arkusza w przypadku aluminium lakierowanego to 0,8 mm przy ci¢zarze wlasciwym 1,3
kg/m2, natomiast w przypadku wzoréw poddanych oksydacji (lustra) to 0,9 mm przy cigzarze
wlasciwym 1,4 kg/m2. Tolerencja grubosci wg polskiej normy PN EN 438 dla nominalnych
wielkosci 0,6-1,0 mm wynosi +/- 0,10 mm.

Palno$¢ — klasyfikacja B2-B1- wg DIN 4102 oraz certyfikat Lloyd's Register. Produkt spetnia
standardy IMO FTC.

Podczas przechowywania i transportu folia ochronna jest konieczna (uwaga: nalezy ja usuna¢
najpozniej po uplywie 6 miesigcy, gdyz pdzniejsze usunigcie grozi uszkodzeniem powierzchni
miedzi).

Wszystkie arkusze lakierowanego aluminium oferowane sa nie tylko w jako$ci standardowe;j (nie
przeznaczonej do postformowania) ale i postformingowej. Postformowanie aluminum zalezy od
kilku czynnikéw wsrdd ktorych nalezy wymieni¢: grubo$¢ arkusza, kolor aluminium, powierzchnia
aluminium, temperatura gigcia, predkos¢ posuwu (w maszynach przelotowych), profil do
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wykonania i promien gigcia. Wszystkie te cechy w potaczeniu z warunkami zaktadu oraz rodzajem
stosowanych klejow (polecamy kleje kontaktowe Prof-Tech R560 / TR 550) powinny zosta¢
rozwazone przed rozpoczeciem postformowania.

Generalne wskazdwki postformowania: temperatura gigcia 140-160 C, wskaznik posuwu 10-20
m/min. Ogdlng zasada jest, ze arkusze moga by¢ formowane maksymalnie do promienia 10 razy
wigkszego od grubosci arkusza. Arkusze powinny by¢ przechowywane standardowych warunkach
otoczenia tj. w temperaturze ca. 18-23C 1 okoto 50-65% wilgotnosci. W takich parametrach
wlasnosci postfomingowe pozostaja praktycznie niezmienione przez okres 1 roku.

ZASTOSOWANIE ORAZ OBROBKA

Arkusze aluminium ,,Starline” sa przeznaczone do zastosowan pionowych w zakresie wyposazenia
wnetrz jak rowniez do zastosowan poziomych nie narazonych na intensywne uzytkownie. Typowe
przyktady zastosowania to oktadziny i panele $cienne oraz sufitowe, meble hotelowe, restauracyjne
1 domowe, fronty szuflad, reklama, obudowy poétek 1 meble sklepowe, drzwi, wyposazenie statkow.
Powierzchnie wykonane z aluminium ,,Starline” 1 narazone na instensywne uzytkowanie sugeruje
si¢ zabezpieczy¢ dodatkowa wartwa ochronna np. tafla szkta czy podobnego materiatu.

Arkusze laminatu ,,Starline” moga byc¢ cigte, frezowane 1 wiercone za pomoca narzedzi ktorych
elementy robocze wykonane sa z weglika spiekanego.

Podczas prasowania w prasach nalezy bezwzglednie stosowac si¢ do nastgpujacych zalecen:
maksymalne temperatura prasowania — 60C

ci$nienie maksymalne — 0,15 — 0,20 N/mm?2 (1.5-2.0 bar)

stosowac migkki dystans migdzy prasa i powierzchnig laminatu.

W zaleznosci od typu wykonywanych elementéw mozna stosowaé wiele rodzajow klejow
dostepnych w handlu. Typy klejow znajdujacych zastosowanie: PV Ac, kleje mocznikowe,
rozpuszczalnikowe kleje kontaktowe Prof-Tech serii BK, R oraz TR (szczeg6lnie zalecane w
przypadku niemoznosci uzycia pras), kleje dwukomponentowe, kleje termotopliwe. W przypadku
stosowania klejow PU pozostatos¢ kleju musi koniecznie zosta¢ usunigta przed stwardnieniem.

CZYSZCZENIE ORAZ PIELEGNACIJA

Najlepsze efekty uzyskuje si¢ stosujac migkka szmatke z mydlem i woda lub §rodkiem do
czyszczenia szkta. Srodki $cierne, kwasy czy zasady nie moga byé stosowane do czyszczenia
elementdw wykonanych z aluminium ,,Starline”.
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