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Jedną z kluczowych zalet solid surface, wielokrotnie już podkreślaną na łamach MMiA, jest możliwość oferowa−
nia zlewozmywaków oraz umywalek w kolorach tworzywa stosowanego na blacie kuchennym czy łazienkowym.
Tworzone w ten sposób wrażenie monolitu zdecydowanie wyróżnia te tworzywa mineralno−akrylowe spośród
konkurencyjnych materiałów jak kamień, konglomerat czy laminat HPL. Firma LAMINart, wiodący dystrybu−
tor tego typu rozwiązań na rynku polskim, oferuje szeroką gamę zlewozmywaków, komór zlewozmywakowych
oraz umywalek produkowanych w oparciu o tworzywa z kolekcji swoich marek, tj. SSV, Avonite, Hanex i Ore−
olan, jak również marek konkurencyjnych, jak: Corian, Hi−Macs czy Staron.

praktycznie nie istnieją finansowe czy
technologiczne bariery wdrożenia
technologii. Oczywiście produkcja w
małym zakładzie stolarskim może róż−
nić się stopniem zmechanizowania
poszczególnych etapów obróbki od tej
w dużej fabryce mebli kuchennych
czy łazienkowych, niemniej najistot−
niejszym elementem pozostanie w niej
wykwalifikowany pracownik.

Osadzanie komór odbywa się na
zasadzie podklejania pod tworzywo
powierzchniowe, licowania krawędzi
komory z powierzchnią blatu lub
wpuszczania w blat z niewielkim
uskokiem.

Zlewozmywaki i umywalki pro−
dukowane są generalnie przy wykorzy−
staniu dwu zasadniczo różniących się
technologii: formowania płynnego so−
lid surface w specjalnych formach oraz
termoformowania dwunastomilimetro−
wego tworzywa akrylowego solid sur−
face (przestrzennie w prasach – umy−
walki lub w dwu kierunkach z wyko−
rzystaniem klejów akrylowych – zle−
wozmywaki). Ta różnica sprowadza
się, w najprostszym ujęciu, do uzmy−
słowienia sobie, że aby wyprodukować
komorę w oparciu o drugą technolo−
gię, pozwalającą na stosowanie dużo
prostszych urządzeń, potrzebujemy
najpierw arkusz, przykładowo Hanex
12 mm, który należy odpowiednio do−
ciąć (w ten sposób tworzą się odpady),
a następnie poddać termicznej obrób−
ce. Niestety, taka obróbka pochłania
masę pracy, co, obok powstających od−
padów tworzyw, czyni ją w rezultacie
zdecydowanie droższą.

Prawdziwie wydajną i dużo
tańszą produkcję zapewnić mogą je−
dynie formy, do których wlewa się
tworzywo w postaci płynnej. Nie−
mniej z uwagi na bariery technolo−
giczne jest to technologia zdecydowa−
nie rzadziej używana.

Firma LAMINart, wraz ze swo−
imi partnerami, proponuje klientom

szeroki zakres umywalek i zlewozmy−
waków produkowanych w obu tech−
nologiach. Z uwagi na specyfikę
wzorniczą oraz stosowaną technolo−
gię do ich produkcji oferowane są
poniżej wymienione kategorie.

Zlewozmywaki Lamiko
(dostępne w tworzywach Hanex,

Avonite  Foundations, SSV,
Corian, Staron, Hi−Macs)

W technologii termicznego formo−
wania arkuszy tworzywa 12 mm produ−
kowanych jest kilkanaście typów zlewo−
zmywaków z ociekaczami z lewej lub
prawej strony komór. Z uwagi na różni−
ce w odcieniach, które mogą zaistnieć
między kolorem blatu a ociekacza, za−
leca się podklejanie zlewozmywaków
lub osadzenie nieco poniżej powierzch−
ni blatu. Licowanie zlewozmywaka oraz
blatu ze sobą zaleca się jedynie w przy−
padku, jeśli zlewozmywak i blat są wy−
konywane z tej samej partii produktu.
Ponieważ komory powstały w oparciu
o wykorzystanie technologii termofor−
mowania, ich kształty są okrągłe, a
kształty prostokątne lub kwadratowe
mają mocno zarysowane promienie gię−
cia. Dno komory oferowane jest w ko−
lorze tworzywa (na zasadzie poklejenia
dna) lub ze stali nierdzewnej.

Komory zlewozmywakowe
Lamiko

(dostępne w tworzywach Hanex,
Avonite  Foundations, SSV,

Corian, Staron, Hi−Macs)

Szeroki wybór termicznie formo−
wanych komór zlewozmywakowych
Lamiko umożliwia samodzielne „skom−
ponowanie” zlewozmywaka. Do pod−
klejonych komór do tworzywa po−
wierzchniowego w blacie samodzielnie
frezuje się ociekacze według życzenia

Zlewozmywaki i umywalki solid surface

Wbudowany bezspoinowo zle−
wozmywak czy umywalka stanowią
prawdziwą wartość dodaną każdego
blatu solid surface. Dzięki takiemu
rozwiązaniu uzyskujemy nie tylko cie−
kawe rozwiązanie estetyczne, ale rów−
nież łatwe do pielęgnacji oraz ideal−
nie higieniczne powierzchnie.

Solid surface, zapewniając jedno−
litą, monolityczną powierzchnię blatu i
komór, ogranicza ilość miejsc, gdzie
zwykle możemy oczekiwać zbierania się
zanieczyszczeń (takie miejsca są zwykle
wokół zlewozmywaków i umywalek).
Zintegrowany z komorą blat to rozwią−
zanie idealne zarówno do wnętrz prywat−
nych (kuchnie i łazienki), ale również (a
może przede wszystkim) do publicznych
toalet, hoteli, restauracji, zakładów opie−
ki zdrowotnej czy laboratoriów.

Jednocześnie osadzanie zlewo−
zmywaków i umywalek, jak cała tech−
nologia solid surface, jest proste, nie
wymaga stosowania przez wykonaw−
cę drogich narzędzi, dzięki czemu

Jak to zrobiono – przekrój przez blat z pod-
klejonym zlewozmywakiem.
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Oleje i woski coraz częściej stosowane są do zabezpieczania powierzchni
drewna. I coraz więcej stolarzy i rzemieślników meblowych stosuje uni−
wersalne oleje Oli−Natura Projekt. Nic dziwnego, skoro produkty z tej se−
rii były opracowywane we współpracy z partnerami z branży, a więc w
znacznej mierze z producentami mebli.

rynku. Szczególnie należy podkreślić
bogaty zakres możliwego stosowania:
podłogi, ściany, sufity i oczywiście
meble – te przeznaczone do wewnątrz,
jak również na zewnątrz. Prezentowa−
ne oleje z powodzeniem można wy−
korzystywać w procesie impregnowa−
nia, który jest obecnie bardzo na cza−
sie.

Pasują na każde drewno
Oleje Oli−Natura Projekt

Efektem tego było powstanie
szerokiego pakietu produktów olejo−
wych, który ze względu na swoją róż−

norodność i możliwości łączenia jest
praktycznie nie do pokonania przez
konkurencyjne rozwiązania obecne na

klienta. Ponieważ komory powstały w
oparciu o wykorzystanie technologii ter−
moformowania, ich kształty są okrągłe,
a kształty prostokątne lub kwadratowe
mają mocno zarysowane promienie gię−
cia. Dno komory oferowane jest w ko−
lorze tworzywa (na zasadzie poklejenia
dna) lub ze stali nierdzewnej.

Komory zlewozmywakowe
Lamiko Nova

(dostępne w tworzywach Hanex,
Avonite  Foundations, SSV,

Corian, Staron, Hi−Macs)

Szeroki wybór termicznie klejo−
nych komór zlewozmywakowych Lami−
ko umożliwia samodzielne „skompono−
wanie” zlewozmywaka. Do podklejo−
nych komór do tworzywa powierzchnio−
wego w blacie samodzielnie frezuje się
ociekacze według życzenia klienta. Ko−
mory prostokątne lub kwadratowe po−
wstały w oparciu o klejenie tworzywa
bez wykorzystania termoformowania,
stąd brak promieni gięcia w narożnikach
komór. Dno komory oferowane jest w
kolorze tworzywa (na zasadzie pokleje−
nia dna) lub ze stali nierdzewnej.

Komory zlewozmywakowe
Idea

(dostępne w tworzywie Oreolan)

Kuchenna kolekcja komór wyle−
wanych firmy Schock produkowanych
w tworzywie Oreolan. Znakomita jakość
i przystępna cena oraz szeroka gama
kolorów decydują o jej popularności.
Komory są podklejane – licowanie z

powierzchnią blatu zaleca się dla uzy−
skania specjalnych efektów dekoracyj−
nych w przypadku kontrastowego zesta−
wienia kolorów blatu i komory. Dno
komory jest oczywiście lite.

Komory zlewozmywakowe
Quadra

(dostępne w tworzywie Oreolan)

Komora Quadra licowana z blatem dla uzy-
skania specjalnego efektu.

Laboratoryjna kolekcja komór wy−
lewanych firmy Schock produkowanych
w tworzywie Oreolan. Znakomita ja−
kość, specjalistyczne wymiary, przy−
stępna cena decydują o jej popularno−
ści. Dla tej serii producent oferuje rów−
nież specjalne odpływy z polipropyle−
nu zapewniające zdecydowanie wyższą
odporność chemiczną. Komory są pod−
klejane – licowanie z powierzchnią bla−
tu zaleca się dla uzyskania specjalnych
efektów dekoracyjnych w przypadku
kontrastowego zestawienia kolorów bla−
tu i komory. Dno komory jest oczywi−
ście lite.
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Umywalki Laminum
(dostępne w tworzywach Hanex,

Avonite, SSV, Corian,
Staron, Hi−Macs)

Seria łazienkowa powstała przy
wykorzystaniu przestrzennego termofor−
mowania tworzyw 12 mm w specjalnych
prasach. Komory podklejane – licowa−
nie z powierzchnią blatu zaleca się dla
uzyskania specjalnych efektów dekora−
cyjnych w przypadku kontrastowego
zestawienia kolorów blatu i komory.

Umywalki Mondo
(dostępne w tworzywie Oreolan)

Łazienkowa kolekcja komór wyle−
wanych firmy Schock produkowanych
w tworzywie Oreolan. Znakomita jakość
i przystępna cena oraz szeroka gama
kolorów decydują o jej popularności.
Komory podklejane – licowanie z po−
wierzchnią blatu zaleca się dla uzyska−
nia specjalnych efektów dekoracyjnych
w przypadku kontrastowego zestawie−
nia kolorów blatu i komory.

(mb)

Blat łazienkowy Oreolan z umywalkami.
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